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Patentanspruche 



) Vorrlchtung zur Wfiarmebeharnilung einer Warenbahn 
offen breit: Oder geschlossen Im Schlauch* m±l.tels 
eines Umluf tstromes , Insbesondere zum Trocknen auf 
einem Band und zwischen zwei BSndern, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl auf dem oberen Band die Luft 
vom GeblSse durch die : zu behandelnde Ware durchge- 
saugt und zwischen den beiden BMndern wechselseitig 
die Luft vom gleichen GeblMse durch die Ware durch- 
geblasen wird. 

) Vorrichtung zur WSrmebehandlung nach Anspruch 1^ 
dadurch gekennzeichnet , dafl am oberen Band die Um- 
luft durchgeblasen und zwischen den unteren Bclndern 
die Umluft vom gleichen GeblMse durchgesaugt wird. 

) Vorrichtung nach den Ansprtichen 1 und 2 , dadurch 
gekennzeichnet , dafl fur das Band oben ein separates 
GeblSse und ftir die unteren 2 Binder ebenfalls ein 
separates GeblMse in der gleichen Kammer oinqesetzt. 
wird. 



) ' Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Umluftstrorae variabel einstellbar 
s.indr urn den Effekt Blasen und Saugen nach den Erfor- 
dernissen einstellen zu kdSnnen- 

) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Umluftstrom vom GeblSse durch 
einen Wclrmeaustauscher aufgeheizt wird, wodurch mit 
gleichen Temperaturen gearbeitet wird. 

) Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dafl jedem GeblS.se ein WSrmeaustauscher zugeordnet 
wird, wodurch die Behandlungs temperaturen am oberen 
Band zur Temper atur an den unteren BSndern variabel 
einstellbar sind. 
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?•) Vorrlchtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB im Durchsaugebereich perforierte 
Gleichrichter und ±m Durchblasebereich mit Schlltz- 
dUsen gearbeitiet: wird. 

8 . ) Vorrlchtung nach Anspruch 1 bis 6 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Durchsaugebereich mit Schlitz- 
dUsen und im Durchblasebereich mit Lochblenden ge- 
arbeitet wird. 

9 • ) Vorrlchtung nach .Anspruch 1 bis 6 , dadurch gekenn- 
zelchnet, daB in beiden Bereichen Saugen und Blasen 
entweder mit Lochblenden Oder mit Schlitzdtisen ge- 
arbeitet wird. 

10. ) Vorrlchtung nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB frei gefuhrte Bander ohne Ketten eln- 
gesetzt werden und die BMnder zueinander regelbar 
sind. 

11. ) Vorrlchtung nach Anspruch 1 bis lO, dadurch gekenn- 

zelchnet, daB die Warenzugabe und Warenabnahme auf 
einer Selte der Anlage Istr wodurch zur Bedienung 
1 Person ausreichend ist. 
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Vorrichtung zur warmebehandlung einer Warenbahn 
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Stand der Technik ist, daB empfindllche Maschenwaren- 
of fen Oder Im Schlauch Uber Saugtronuneln getrocknet 
werden, wobel hohe Lelstung-en erzlelbar sind, aber 
• schlechte Krumpfwerte erreicht werdeh, da die Saugkraft 
auf der Trommel die Ware am Krumpfen hlndert. ^'^^^^^ 

Stand der Technik ist ebenfalls, diese Maschenwaren auf 

f^*^ trocknen, wobel die Ware in regelmSBigen 
Abstanden vom Band abgjshoben wird, vun einen Tumbler- 
Effekt zu erzielen, womit zwar gute Krumpfergebnisse, • 
aber sehr geringe Leistungen erzielt werden. • 

Neuer Stand der Technik ist, jetzt dlese Anlagen mit- 
einander zu kombinleren, um in der ersten Anlage eine 
^2!^^™^ ""^ und in der zweiten Anlage eine gute Krumpfuhg 
der Ware zu erzielen, was hohe Anschaf fungskosten und ^''''"^ • .- 
hohen Etiergie- und Platzbedarf erfordert. 

Der hier vorgestellten Erfindung liegt die Aufgabe zugrundeV 

in exner Anlage durch die Kombination Saugen und siasen 

exn Konzept zu haben, was es ermOgJLicht, bei hohen Leistungen 

^fl^^^of'^r^^r'^^f erzielen, ohne'zusatzlicSen JnS-^ • 
gie- und Platzaufwand. 

oi^^f^H" i QueJ^schnitt elner solchen Anlage darge- 

?tellt. Der Omluf tventilator 1, welcher axialer oder rldia- 
^ff- ®f y^ann, saugt die Omluf t zum Aufheizen durch 

»«5 W&rmeaustauscher 2 und drtlckt diese in den Oberdruck- 
^JJ^Yf^'n^ ^^f^'^ diesem Verteilerraum strSmt die Luft 

in die DUsenfinger 5 und in den Druckraum uber deroberen 
Ware 4 Vom Druckraum 4 wird die Luft durch die Ware und • 
fn^S^J^nn^f""^. den Saugraum 6 abgesaugt, wShrend die Luft 

^"^^"^^f""^ ^ '^'^^^^^ Bander und Ware in den Saugraum 6 
durchgeblasen wird. Vom Saugraum 6 wird die Umluft im Rlum 7 
wxed^r zum HeizkSrper 2 gesaugt und dort wieder aufgeheizt 
. Damit ist der Luftkreislauf geschlossen. • ^ ^"igeneizt, 

f2 ff?* ?, ^-^^^^^^ LSngsschnitt einer solchen Kammer darge- 
stellt. Umluf tventilator 1 und WHrmeaustauscher 2 sind, wie 
schon in Fig. 1 beschrieben, unter dem unteren Band 9 ^- 
geordnet. Die Luft wird vom Druckraum 4 durch das obere Band 
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mit: auf liegender Ware 8 auf Grund der vorhandenen Druck- 
differenz in den Saugraum 6 gefUhrt, Aus den DUsenfingern 
5, welche wechselweise ober- und unterhalb der 2 Bander 
mit dazwischenliegender Ware 9 angeordnet sind, wlrd 
die Luft durch die BSnder und durch die dazwischenliegen- 
de Ware in den Saugraum 6 geblasen. 

In Fig. 3 ist eine komplette Anlage in der Seitenansicht 
dargeetellt. Die Ware wird vom oberen Band 13 vom Stapel 
Oder vom Wagen abgezogen und idse auf dem oberen Band 11 
aufliegend durch die Behandlungskammer lO transportiert . 
Wie bereits beschrieben, wird hier die Luft durch die 
naBe Ware durchgesaugt Oder gedrUckt und damit eine gute 
Trockenleistung erzielt. Die Anzahl der hintereinander 
angeordneten Kammern lo ist frei wMhlbar und von der er- 
forderlichen Leistung abhangig. 

An der Bandumlenkung 14 fSllt die vorgetrocknete Ware auf 
das darunterliegende Band 12 und wird von dort dutch ein- 
stellbare Bandgeschwindigkeitsdif f erenz mit mehr oder weni- 
ger Voreilung zwischen den Bandern wieder der Behandlungs- 
kammer lO zugefUhrt, Durch das wechselweise Durchblasen 
von oben und von unten wird die Ware rauf- und runterge- 
blasen und erhSlt durch dieses dauernde Flottieren zwischen 
den beiden BSndern den gewiinschten Tumbler-Ef f ekt und 
damit gute Krumpfwerte. 

An der unteren Bandumlenkung 15 f ailt dann die f eirtig 
getrocknete und ausgekruropf te Ware auf einen Tafeltisch 
und wird dort abgetafelt. 

In der hier vorgestellten Anlage ist hohe Leistung durch 
das Durchsaugeprinzip mit guten Krurapfwerten durch den 
Tumbler-Effekt beim wechselseitigen Durchblasen kombiniert, 
ohne daB komplizierte mechanische Einbauten notwendig sind. 
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The heat-treatmeni: equipment is designed for a web either opened wide or 
in hose form, and particularly for drying on a belt and between two of 
them. 

A fan sucks l:he air through the material on the top belt (11), while 
between the belts it blows it through the web (12) from alternate sides. 
Alternatively it can blow it through the top belt and suck it through the 
bottom one, or there can be a separate fan for the latter operation, in 
the same chamber. The quantity of air circulated can be adjustable. 
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